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Felsokningsschema - Bandsagblad

Viktiga fakta

Bandbrott

Snedsagning

Tandbrott

Grov snittyta

MASKINEN

Styrningar

Styrningarna maste ses 6ver regelbundet.
Kontrollera om de ar slitna, byt ut dem om
sa erfordras. Placera styrningarna sa nara
arbetsstycket som mgjligt.

Bandhjul
Hjulen maste hallas i gott skick och vara
korrekt riktade.

Spanborste
Kontrollera att spanborsten ar ratt installd
och byt ut den regelbundet.

Bandspénning

Korrekt bandspanning &r nodvandig for att

man ska fa ett rakt snitt. Kontrollera med
Bahco Tensionmeter.

Slitna styrbackar
Daligt ansatta styrbackar

Prova med tunnare band.
Slitna hjul.
For sma bandhjul.

For hog bandspanning.

Daligt ansatta styrbackar.
Slitna styrbackar.

Glapp i styrarm.
Felinriktade styrbackar.

For lag bandspénning.

Spanborsten
fungerar inte,
spanluckorna fylls

Kylvatska

Kylvatskan behdvs for att smorja och kyla.

Kontrollera dess koncentration med en
refraktometer. Anvand en bra kylvatska.

Den ska na sagstallet med lagt tryck och ett

stort fléde.

SKARDATA

Bandhastighet
Bandhastigheten maste véljas noga.
Kontrollera med Bahco Tachometer.

Matning
Matningen maste valjas sa att

bandsagbladets ténder kan arbeta korrekt.

For hog matning

Bandhastigheten for lag

For hdg matning

For hdg matning

Lag bandhastighet

For hog matning

BANDSAGBLADET

Tanddelning

Val av ratt tanddelning ar lika viktigt som att

vélja ratt matning och hastighet.

Tandform

For varje tilldampning finns en tandform som

ger basta resultat.

Bladets livsléangd
Alla blad slits ut sa& smaningom.
Sok efter tecken pa slitage.

Slitet band

For fin tanddelning

Felaktigt tandval

Fér grov tanddelning

Bandet felaktigt inkort
Bandet slitet

ARBETSSTYCKET

Yta

Arbetsstyckets ytbeskaffenhet har stor
betydelse for bandsagbladets livslangd.
Sénk bandhastigheten om ytan &r dalig.

Fastspanning

Se till att arbetsstycket &r val fasthallet.
Detta ar viktigt vid kapning av buntar.
Undvik sagning i bojda eller skadade
arbetsstycken.

Arbetsstycket ror sig
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forts. Felsokningsschema - Bandsagblad

Viktiga fakta

Snabb tandforslitning

Vibrationer

Bandet slirar

MASKINEN

Styrningar

Styrningarna maste ses 6ver regelbundet.
Kontrollera om de ar slitna, byt ut dem om
sa erfordras. Placera styrningarna sa néra
arbetsstycket som mdjligt.

Bandhjul
Hjulen maste hallas i gott skick och vara
korrekt riktade.

Spanborste
Kontrollera att spanborsten ar ratt installd
och byt ut den regelbundet.

Bandspénning

Korrekt bandspanning ar nédvandig for att
man ska fa ett rakt snitt. Kontrollera med
Bahco Tensionmeter.

Kylvétska

Kylvatskan behovs foér att smorja och kyla.
Kontrollera dess koncentration med en
refraktometer. Anvand en bra kylvatska.
Den ska na sagstallet med lagt tryck och ett
stort fléde.

Spanborsten fungerar inte

For lite kylarvatska

Felaktig kylvatskekoncentration

Bandstyrningar daligt
injusterade

For lag bandspanning.

Drivhjulet utnétt

For lag bandspanning.

SKARDATA

Bandhastighet
Bandhastigheten maste véljas noga.
Kontrollera med Bahco Tachometer.

Matning
Matningen maste véljas sa att
bandsagbladets tander kan arbeta korrekt.

For hog bandhastighet

For hog matning

Egensvangningar -
- bandhastigheten
nagot for hog
nagot for lag

For hog matning

For hdg matning

BANDSAGBLADET

Tanddelning
Val av réatt tanddelning &r lika viktigt som att
vélja ratt matning och hastighet.

Tandform
For varje tillampning finns en tandform som
ger bésta resultat.

Bladets livslangd
Alla blad slits ut sa smaningom.
Sok efter tecken pa slitage.

For fin tanddelning

Felaktigt tandval

Bandet felaktigt inkérd

Anvand Combo

Bandet felaktigt inkérd

Bandet utnétt

ARBETSSTYCKET

Yta

Arbetsstyckets ytbeskaffenhet har stor
betydelse for bandsagbladets livslangd.
Sénk bandhastigheten om ytan &r dalig.

Fastspénning

Se till att arbetsstycket ar val fasthallet.
Detta ar viktigt vid kapning av buntar.
Undvik sagning i bojda eller skadade
arbetsstycken.

Ytdefekter
(glédskal, rost, sand)

Arbetsstycket ar
inte fastspant
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